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Vyrobek: Lity potérovy materidl na bazi siranu vapenatého (hemihydrat siranu vapenatého) ALFAFLOW je

uréeny k pouziti do vnitfnich podlah. Vyrabi se tzv. mokrou cestou na betonarnach spole¢nosti
CEMEX Czech Republic k.s. a na stavenisté je dodavan automichaci v tekuté konzistenci, pfipraveny
k okamzitému pouZziti. SloZeni vyrobku: jemnozrnné kamenivo frakce 0—-4 mm, pojivo na bazi siranu
vapenatého, chemické pfisady ovliviiujici vlastnosti Cerstvé i zatvrdlé smési, voda. Lité potéry
ALFAFLOW jsou vyrabé&ny v souladu s CSN EN 13813 v nasledujicich pevnostnich t¥idach:

Obchodni nazev 82”82?\‘”:5,\] 13813 Pevnost v tlaku * Sg\(/)r;sztuv*tahu
ALFAFLOW 20 CA-C20-F4 > 20 MPa >4 MPa
ALFAFLOW 25 CA-C25-F5 > 25 MPa > 5 MPa
ALFAFLOW 30 CA-C30-F6 > 30 MPa > 6 MPa

* po 28 dnech, ve vysuseném stavu
Oblast pouziti: Lité potéry ALFAFLOW se pouzivaji jako podkladni podlahové vrstvy ve vnitfnich suchych prostorach
vSech typl bytové, obcanské i primyslové vystavby, v novostavbach i rekonstrukcich. Pouziti
ALFAFLOW neni vhodné do prostor s trvalym plsobenim vihkosti (okoli bazént, sauny, pradelny,
zavodni kuchyné atd.) a do exteriéru. V bytové vystavbé lze za urcitych podminek lité potéry
ALFAFLOW aplikovat i do mistnosti s vy§Si kratkodobou vihkosti (koupelny, WC). Bez dalSich uprav
nejsou vhodné k pouZiti jako finalni vrstva pro podlahy namahané obrusem.

Planovaci predpoklady a stavebni pripravenost pred realizaci:

Pripravenost Ukladku litych potérd ALFAFLOW provadét az po provedeni mokrych stavebnich procesu (omitky
apod.)

Vyztuz Do litych potérd ALFAFLOW se nezabudovava zadny druh vyztuze

Teploty = Minimalni vnitini teplota pfi liti potéru a min. dalSich 24 hodin: >5 °C
»=  Maximalni vnitfni teplota pfi liti potéru a min. dalSich 24 hodin: <35 °C
= Minimalni venkovni teplota pfi liti potéru: -5°C

Ochrana potéru Je nezbytné zabranit nerovnomérnému vysychani potéru — prdvanem, slunec¢nim zarenim, lokalnim
zdrojem tepla. To znamena zabezpecit stavbu osazenim a utésnénim okennich, dvefnich a jinych
prostupd, pfistinénim velkych oken tmavou félii. Zabranit kominovému efektu u vytahovych $achet,
schodist, konstrukci krovu atd.

Dilatace a spary

Okrajova dilatace ~ VesSkeré svislé konstrukce musi byt oddéleny od potéru dilata¢ni paskou o minimalni tloustce 5 mm,
u vytadpénych potérd minimalni tloustka dilataéni pasky 10 mm, u vétsich ploch se tloustka okrajové
dilatace (symbolicky Tmin) nadimenzuje podle pravidla:

Délka prostoru [m] A Symbolicky:
X Rozdil teplot pri liti @ béhem uzivani [ C] B
Xx Teplotni roztaznost potéru [mm/m.K] C (cca0,012) A B e |
= Teplotni roztaznost nalitého potéru v dané délce e
x Stlacitelnost dilatacni pasky/100 S (bézné 70%) T x S/100 = Tmin
= Minimalni tloustka dilatacniho pasku [mm] Tonin

Okrajova dilatace se odstrariuje aZ po polozeni vrchni naslapné vrstvy, nebo se musi v téchto vrstvach
pfiznat a zabranit pevnému spojeni kterékoliv vrstvy podlah se sténami. (moznost vzniku napt.:
akustického mostu).

Konstrukéni dilatace Prevzit stavebni spary z ostatnich konstrukci (pokud jsou).

Dilatace v plose Dilatace v ploSe litého potéru se v gl"l’padé pravidelného tvaru prostoru (&tverec, obdélnik v poméru
stran do 3:1) neprovadi do 600 m*, u vytapénych potérd do 300 m?Z. Dilatace v plose se provadi
v pfipadech:

rozdilnych konstrukénich vysek litého potéru
= oddéleni nevytdpéného potéru od podliahy s podlahovym vytapénim (neplati pro malé plochy
v ramci 1 mistnosti — napf. kuchyn s s nevytapénou plochou pod kuchyriskou linkou apod.)
= oddéleni dvou vétvi podlahového topeni pfi rozdilu teplot pfi uzivani > 15 °C
= v pfipadé protahlych prostor nepravidelného tvaru (napf. chodby tvaru L, I, T apod.)
Dilataci jsou mysleny spary v potéru, které prochazeji celou jeho tloustkou a jsou provedeny mékkym
materialem (napf.: mirelon). Nezaménovat proto se smrstovacimi sparami provadénymi v klasickych
betonovych potérech.

Novym vydanim pozbyva staré platnost
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Priprava podkladu

Podlahové topeni

Minimalni tloustky

Podklad musi byt od litého potéru oddélen separacni f6lii s prelepenymi presahy. V pfipadé spojeného
potéru musi byt podklad dikladné napenetrovan vhodnym materidlem. Pred realizaci musi byt
provedena zkouska nasékavosti podkladu pro ovéfeni kvality provedené penetrace (max. hodnota
nasékavosti do 0,1 hm. %), samotna penetrace musi byt vhodna pro pouZiti pod lité potéry na bazi
siranu vapenatého. Dale je nutno respektovat pozadavek na dodrzeni maximalni hodnoty nasakavosti
béhem prvnich 24 hodin od realizace. Separaéni folie musi byt Fadné spojena s okrajovou dilataci,
nesmi u kraju tvofit dutiny a v ploSe tvofit pfehyby (snizeni tloustky potéru, riziko prasklin podobné
jako u ,nepravych” spar). Podklad je nutné zbavit necistot, které by mohly vyplavat na povrch. Pod lité
potéry ALFAFLOW nesmi byt pouZzita nechranéna hlinikova termofolie (chemicka reakce s ¢erstvou
smési na bazi siranu vépenatého). Hluchd mista mezi podkladni izolaci a technickymi rozvody
podsypat napfr. piskem.
Technické rozvody vodorovné zabudované v potéru musi byt obalené pénovou dilataci. Pfi zmenSené
tloustce potéru nad rozvody je nutno poéitat s rizikem vzniku prasklin jako u ,nepravych® spar. Zvazit
zabudovani parozdbrany pod ALFAFLOW (moZnost plsobeni difuznich par z podkladu) zvlasté
v téchto pfipadech:

= liti potéru do nepodsklepenych prostor (na desku dotykajici se zeminy)

= U nedostate¢né vyschlych stropd patrovych budov

= pfi pouziti nepropustné finalni vrstvy (PVC podlahoviny apod.)

Podlahové topeni musi byt zkontrolovano na tésnost a funk&nost a pfi liti potéru napusténo, ale nikoliv
uvedeno do provozu (temperovano). Vedeni podlahového topeni je tfeba dobfe ukotvit k podkladu,
aby se zabranilo jeho vyplavani na povrch (systémové desky, Uchytové liSty atd.). V pfipadé
nedostate€ného uchyceni topeni Ize liti realizovat ve 2 krocich — prvni liti potéru do vysky topného
vedeni, po 24 hodinach (ne delSi) preliti dalsi vrstvou litého potéru (min. 35 mm nad topenim).

P¥i navrhovani tloustky potérd ALFAFLOW se pfihlizi:

=k budoucimu provoznimu zatiZeni podlahy (v projektové dokumentaci dle CSN 73 0035)

= stavu podkladni konstrukce

= v pripadé pouziti tepelné nebo kroCejové izolace k mife jeji stlacitelnosti
Pfedepsané hodnoty je nutné brat jako lokalni minima, tedy ne jako primér celé podlahové
konstrukce.
Doporu¢end maximalni tloustka litého potéru ALFAFLOW je 80 mm (zvySené riziko odméSovani
smési a neimérné prodlouzena doba vysychani potéru).
Nedodrzeni minimalnich tlousték muze mit za nasledek vznik prasklin v potéru. V pfipadé
podlahového topeni muze dojit ke vzniku prasklin napt.: nad rozvodovymi trubkami ¢i topnymi kabely.

Priklady Tloustka stgg:rglxzst Minimalni tloustka ALFAFLOW [mm]
Konstrukeni typ potéru  odpovidajicich izolacni podkladu ALFAFLOW | ALFAFLOW | ALFAFLOW
prostor vrstvy (izolace) 20 25 30
(CA-C20-F4) | (CA-C25-F5) | (CA-C30-F6)
Spojeny potér * - - 35 30 30
Potér na
oddélovaci vrstvé * - - 35 30 30
Plovouci potér
<3 mm 35 30 30
obytné prostory, <40 mm 3-5mm 35 35 30
v loznice, hotelové
zatizeni do 1,5 | poioje Hoahyns 5 5-10mm 40 40 35
dotategnych
kN/m rozlogei?rr?t;ya‘iiieni <3 mm 40 35 35
v plose >40mm | 3.5mm 40 40 35
5-10mm 45 45 40
<3 mm 35 30 30
hal <
admini:tra\t’ivpich 40 mm 3-5mm 40 40 35
zatizeni do 2,0 pudovach, ordinace, 5-10 mm 45 45 40
kN/m2 cekamy, obchody do
Suary do 3 mm 40 35 35
administrativnich
budovach > 40 mm 3-5mm 45 45 40
5-10 mm 50 50 45
haly v nemocnicich, <3 mm 55 50 45
hotely, domovy
zatizeni do 3,5 diichodcu, operagni <40 mm 3-5mm 55 50 45
KN/m2 saly bez t&zkého
zafizeni 5-10 mm 60 60 55

Novym vydanim pozbyva staré platnost
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do 3 mm 60 55 50
>40 mm 3-5mm 60 55 50
5-10 mm 65 65 60
<3 mm 65 60 59
| s40mm | 3.5mm 65 60 55
zatizeni do 5,0 e 5-10 mm 70 65 60
kN/m telocvn;:lgs:tlgt:;lcenm & B F 70 65 60
>40 mm 3-5mm 70 65 60
5-10 mm 75 70 65
zatizeni nad 5 L
KN/m2 dle individualni konzultace
Potér pro dutinové
podlahy
zatizeni do 2,0 = 40 35 35
kN/m? do 5 mm ** 45 40 35
iy o - 50 45 40
zatizeni do 3,5
kN/m”? do 5 mm ** 55 50 45
Vytapény potér stejné jako u plovouciho potéru,
do 5 mm ale min. 35 mm kryti podlahového
topeni
* pfedpokladem je pevny podklad ** napr. v pripadé pouZiti
s unosnosti odpovidajici danému atiZeni kroCejové izolace

Realizace litého potéru ALFAFLOW:

Doprava a c¢erpani

Dispozice stavby

Konzistence smési

Lity potér ALFAFLOW je dopravovan na stavenité autodomichavadi s prepravni kapacitou max. 8 m®
smési, je pfipraveny k okamzitému pouZiti a do konstrukce je ukladan pomoci Snekovych cerpadel
s gumovymi hadicemi prdméru 50 mm. Kapacita Snekového cerpadla: 6 — 14 m? precerpané smési/h
(v zavislosti na vzdalenosti a vySce). Smés Ize na misto uréeni bézné Cerpat do vzdalenosti az 180 m
nebo do vysky 30 pater.

Pro realizaci litych potér(i ALFAFLOW je nutné nasledujici pfipravenost stavenisté:
= prijezdova komunikace musi splfiovat Siftku a inosnost pro automichace (do max. hmotnosti
32 tun véetné smési, 4 napravy)
= misto pro ¢erpadlo (rozméry vétSiho pfivésného voziku za osobni auta)
= neni nutnd pfipojka elektriky
= predevsim v zimnim obdobi je dobré mit v blizkosti (do 20 m) béZnou pfipojku vody, paklize
neni pfipojka k dispozici, je tfeba na tento fakt upozornit pfed zapocetim vyroby
Diky tomu, Ze se jedné& o Gistou a bezodpadovou technologii, je ukladku mozné realizovat i v centru
mést.

Je nutné dodrzet pfedepsanou konzistenci (tekutost) smési: 24 cm (+/- 2 cm).

Tekutost smési se uréi pred pocatkem liti ALFAFLOW tzv. rozlivovou zkouskou*. K dosazeni
predepsané konzistence (max. 26 cm) Ize na stavbé pouzit ¢istou vodu. Nepfipustné je pridavani
jakychkoliv pfisad na stavenisti (plastifikacnich, ,nemrznoucich® apod.). Konzistenci smési je vhodné
pfizplsobit tloustce nalévané vrstvy a teploté. V pfipadé UGpravy konzistence je po kazdém pridani
gisté vody nutno smés dostatedné promichat dle pravidla: 1 min/ 1 m? minimalng véak 5 min.
Nedostate¢né promiseni po naredéni smési muze ovlivnit kone¢nou kvalitu produktu.

tloustka nalévané vrstvy napr. 35 mm ... vhodné roZzliti napr. 26 cm
tloustka nalévané vrstvy napr. 70 mm ... vhodné roZzliti napr. 22 cm
teplota pri liti napr. 26 C vhodné roZzliti napr. 25 cm
teplota pri liti napr. 4 C vhodné roZzliti napr. 23 cm

V pripadé aplikace na podlahové topeni je vhodné konzistenci drzet v rozmezi 22 — 23 cm. V pfipadé
vy8Sich konzistenci existuje riziko vzniku nerovnosti (prorysovani systémovych desek podlahového
topeni). Potéry ALFAFLOW vykazuji vy$si viskozitu smési, proto je pfi provadéni zkousky rozliti nutné
vyckat Uplného konce pohybu smési a nasledné méfit hodnoty rozliti.

Novym vydanim pozbyva staré platnost
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Ukladani potéru

Podlahové topeni

Rovinnost

Ostatni doporucéeni

Pfi ukladani litého potéru ALFAFLOW je tfeba brat v Gvahu dobu zpracovatelnosti smési a tomu
pfizplsobit velikost pracovniho zabéru a logistiku objednavani smési (s prihlédnutim k délce dopravy).
Na zacatku €erpani se musi do plastového kbeliku chytit vdpenny kal uréeny k rozjeti €erpadla (nesmi
byt nalit do plochy!). Lity potér ALFAFLOW je nutné nalévat rovnomérné z maximalni vysky 20 cm od
Usti hadice do vysky nivela¢nich $ablon, které jsou rozmistény s rozestupy max. 2m, nebo laseru.
Nésleduje odvzdus$néni a znivelovani potéru (dbat na smér hutnéni 1|, nikoliv « ) pomoci natfasacich
lati ve tfech krocich (dva kolmé sméry hutnéni az k podkladu, tfeti hutnéni je pouze finalni —
povrchové odvzdusnéni a zarovnani potéru**). Obecné je doporu¢eno hutnit po jednotlivych
mistnostech, ¢i co nejmensich moznych celcich, a hutnit v co nejc¢erstvéjSim stavu. V pripadé tvorby
pény na povrchu potéru se doporucuje tuto pénu stdhnout latémi na jedno misto a odstranit.

U potérl ALFAFLOW je velmi dulezité kvalitni provedeni posledni faze nivelace povrchu.
V pripadé, zZe tato faze neni provedena optimalné, existuje riziko vzniku vinek &i jinych nerovnosti.

P¥i liti potéru ALFAFLOW na podlahové topeni dbat na ddkladné podliti a setfeseni topného vedeni,
aby pod nim nezustavaly vzduchové bublinky. U vyrobce topného systému ovéfit kompatibilitu s litym
potérem na bazi siranu vapenatého.

Pfi dodrzeni optimalni tekutosti littho potéru ALFAFLOW a technologickych pokynd ukladky je
dosaZzena rovinatost s maximéalni odchylkou 2 mm/2 m. Dle aktualng platné CSN 744505 je
odpovédnou osobou za stanoveni limitni rovinnosti této podlahové vrstvy projektant, proto vSem
zakaznikm doporucujeme prfed zapocetim praci pozadavky na rovinnost konzultovat se zadavateli.

Jako prevence proti vzniku trhlin (i pfi dobré pripravenosti obvodové dilatace) v pfipadé ostrych rohd
vystupujicich do plochy, sloupl apod., Ize do &erstvé smési kolmo k ose vystupku zatlagit pasek
skelné nebo syntetické tkaniny (,perlinky“). PFi realizaci se doporucuje oznacit misto v potéru
s nejvyssi vrstvou pro budouci méreni zbytkové vihkosti.

* Provadi se kénusem s dolni podstavou 100 mm, horni 70 mm a vyskou 60 mm na lehce navihcené nenasakavé
podloZce
** MdZe byt provedeno pomoci kartacovych stiasacich lati

Zrani a priprava na pokladku finalni vrstvy:

Ochrana potéru

Zrani a vysychani

Povrch potéru

Pochtiznost
a zatizitelnost

Podlahoveé topeni

Pokladka finalni
vrstvy podlahy

lhned po naliti je nutné miniméalné na dobu 24 hodin uzavfit stavbu, zabranit privanu a lokalnimu pro-
hiivani potéru napf. slune¢nim svitem, naftovymi topidly atd. V opaéném pFipadé hrozi vysoké riziko
vzniku prasklin ¢i jinych poruch v potéru ALFAFLOW.

Konecnych vlastnosti litych potéri ALFAFLOW je dosazeno po 28 dnech a vyschnuti pod 1 % hm. Po
24 hodinach od naliti potéru je tfeba umoznit pozvolné vysychani potéru dostate¢nou ventilaci,
temperovanim stavby, pfipadné kondenza¢nimi vysouseci vzduchu. NepouZivat lokalni zdroje tepla
(horkovzdus$né fukary apod.) — nerovnomérné vysychani = riziko prasklin. Prlbéh vysychani potéra
ALFAFLOW je silné zavisly na teploté a vihkosti prostfedi, nelze zobecnit délku vysychani (ta je dale
nepfimo Umérna tloustce nalévané vrstvy). V piipadé neptiznivych klimatickych venkovnich podminek
(mréz, trvaly dést) je vhodné mistnosti temperovat, ale vétrat pouze narazové nékolikrat denné.

Na povrchu litého potéru ALFAFLOW se netvofi Slem, nejsou patrné vykvéty a povrch neni nutné
z téchto dlvodl brousit. Pfipadné brouseni je nutné pouze z divodu odstranéni necistot jako ulpéla
barva, ndnosy omitek atd. Pfed pokladkou je nezbytné odstranit veSkeré dalSi necistoty jako prach,
piliny apod. Déle je nutné odstranit vSechny viditelné nesoudrzné vrstvy, které mGzou mit pavod napt.:
v nedokonalém odstranéni rozjezdového materialu (vapna).

Lity potér ALFAFLOW je pochdzny po cca 16 hodinach od naliti v zavislosti na teploté a vihkost
prostfedi. Caste€na zatizitelnost je mozna po 24 hodinach (lehké stavebni prace bez bodového
zatizeni). Montaze sténovych prepazek — po cca 7 dnech (opét dle teploty a vihkosti).

Podlahové topeni Ize spustit nejdiive po 7 dnech od naliti potéru v pozvolném rezimu nabéhu
teplot. (prvni 2 dny maximalni teplota na vstupu 20 °C, teplotu zvySovat ve dvoudennich krocich o
max. 5 °C, nejvy$si teplota 50 °C (55°C pro elektrické podlahové topeni), snizovani teplot opét
v postupnych krocich az do Uplného vyschnuti). Teplota topného okruhu nikdy nesmi pfesahnout vyse
zminéné maximalni hodnoty, jinak hrozi riziko vzniku prasklin.

ALFAFLOW je vhodny pro ukladku v8ech typl naslapnych vrstev bez nutnosti provaddét dodate¢né
Upravy povrchu (napt. stérkovani), vyjimkou mohou byt tenkovrstvé podlahoviny (napf.: PVC, linolea
apod.), které maji vy$Si naroky na hladkost a rovinatost povrchu nez pozaduje norma. Pfed pokladkou
naslapné vrstvy je nutné zmeéfit zbytkovou vihkost potéru, doporu¢ena maximalni hodnota (pokud
firma realizujici tuto svrchni vrstvu nepozaduije jinak):

= unepropustnych podlahovin (PVC, laminat apod.) + parkety do 0,5 %
= u propustnych vrstev (koberce, keramika apod.) do 1,0 %
= vytapéné potéry do 0,3 %

V pripadé lepeni finalnich vrstev se obecné doporudu;ji flexibilni lepici hmoty, pfedevSim u vytapénych
potérd. Déle je nutné ovéfit kompatibilitu lepici hmoty s potéry na bazi siranu vapenatého u vyrobce.

Novym vydanim pozbyva staré platnost
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Sanace podlah

Likvidace zbytku

Ostatni technické

Doba
zpracovatelnosti

Kontrola kvality

Upozornéni
vyrobce:

Pokud se v potéru i pres veSkera opatieni objevi praskliny, Ize je sanovat nasledujicim zplsobem
(odborné opravené trhliny nemaji vliv na funkénost podlahy):
= potér vysusit, vysat prach z trhlin
= u lokélnich vlasovych trhlin, kde se kraje praskliny mezi sebou vySkové nehybou — trhlinky
zalit reakéni pryskyfici (epoxidovou nebo polyuretanovou), nechat zaschnout a prebrousit
= u veétSich trhlin — provést zafezy kolmo K trhliné ve vzdalenosti 20 — 30 cm, zafezy a trhliny
zaplnit reakeni pryskyfici (v pfipadé trhlin > 1 mm smichat s mineralnim plnivem — napf.
kamennou mouckou, jemnym piskem apod.), do zarez( vtlacit ocelové profilované sponky,
povrch zasypat kamennou mouckou nebo piskem, nechat zaschnout a prebrousit

Jako u materiald obsahujici cementové pojivo, odvoz na skladku stavebni suti.

parametry potérit ALFAFLOW

Vlastnost Hodnota Poznéamka
Objemova hmotnost Gerstvé smési | 2100-2200 kg/m® dle 5ocality vyrobniho zavodu
Sonﬁgg‘o"a a2 20002100 kg/m® | dle lokality vyrobniho zavodu

. . po této dobé dochéazi ke shorseni
Doba zpracovatelnosti do 4 hodin konegnych viastnosti
Maximalni zrnitost 4 mm
Hodnota smrsténi do 0,03 mm/m do vyschnuti
Hodnota rozpinani do 0,1 mm/m do vyschnuti
Konzistence Cerstvé smési tekuta 24 cm (+/-2 cm) zkouskou rozliti
Hodnota pH >7
Reakce na ohen tfida A1 nehoflavy stavebni materil
Teplotni roztaznost cca 0,012 mm/m.K
Soucinitel tepelné vodivosti A min. 1,2 W/m.K
Chemicka reakce koroduje kovy v Cerstvém stavu reakce s hlinikem

Je dulezité dodrzet dobu zpracovatelnosti potéru. K pocatku tuhnuti materidlu dochazi jiz po 5-ti
hodinach od namichani a jeho prabéh je rychly. Vyrobce proto upozorfiuje na dukladné planovani pfi
realizaci.

Spole¢nost Cemex Czech Republic, k.s. zajiStuje stalou kontrolu vstupnich material, vyrobnich
zafizeni a postupl i kone€nych vlastnosti vyrobkl v rozsahu certifikatu systému fizeni managementu
jakosti CSN EN 1SO 9001:2009. Kvalita Serstvych i zatvrdlych potérd ALFAFLOW je zkou$ena v siti
vlastnich i nezavislych akreditovanych laboratofi.

Spole¢nost CEMEX Czech Republic k.s. nese zaruku za kvalitu smési a dodrzeni vSech dekla-
rovanych vlastnosti, za kvalitu provedeni a parametry podlahovych konstrukci v souladu s pfislusnymi
normami nese zaruky zhotovitel (firma provadsjici ukladku). VySe uvedené podminky pro planovani,
pfipravu, provadéni a finalizaci jsou v pfipadé feSeni problémi a reklamaci brany jako zavazné.
Nedodrzeni téchto pokynd mdze mit za nasledek ztratu pevnosti, snizeni objemové hmotnosti &i jiné
odchylky od deklarovanych parametrd.

Novym vydanim pozbyva staré platnost



